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1.제품 기본 사양

1) 품명 : 대용량 전기 온수기

2) 용량 : 3000L

3) 규격: 외형 ∅1450x2290H
4) 소비전력 : 30Kw

2.용어의 정의

1) 내통 : 저탕조(탱크)를 통칭함.

2) 외피 : 저탕조를 보호하고 보온재의 이탈 및 전기제어장치를 부착 하는 것을 목적으로 사용

하는 것

3) 보온재 : 내통내 온수의 온도를 장시간 유지하도록 하는 재료

4) 발열체 : 저탕조 내의 물질에 전기에너지를 열에너지로 변환시켜 주는 장치

5) 자동제어 : 누전차단기, 자동온도 조절기 등의 전기장치를 통칭함.

3. 제작방법

1) 내통(동체 및 경판)

내통은 스텐레스 강판 STS 304로 두께 4.0~7.0T로 제작된다.

원재료를 규정된 치수로 절단가공, 지정된 위치에 구멍가공을 마친 후 원형으로 로링가공을 

한다.

상부, 하부 마감부분은 사용압력을 감안하여 경판 가공을 하고 지정된 위치에 구멍가공을 하

여 일정한 압력용기를 제작한다.

상부 경판 가공부의에 온수소켓, 동체의 하단부에 히타 후렌지, 온도감지구, 퇴수소켓 등을 알

곤 용접을 실시하여 견고하게 부착한다.

2) 외피

외피는 아연도금 칼라강판이나 스텐레스 강판으로 재료 두께는 0.7T(칼라강판)로 제작된다.

원재료를 규정된 치수로 절단가공, 지정된 위치에 구멍가공을 하여 소켓등 부품이 사용할 수 

있도록 가공을 한다.

외피는 외관을 충분하게 고려한 다음 내통을 보호하는 기능을 갖도록 한다.

3) 보온

보온작업은 폴리우레탄 폼을 사용하여 두께는 50mm로 시행을 한다.

내부의 고온을 효과적으로 보존 할 수 있도록 하고 열에너지가 밖으로 빠져나가지 않도록 틈
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새가 없이 보온을 하여야 한다.

4) 조립

조립공정은 내통과 외피의 결합과정으로 충분히 기능과 성능를 발휘할 수 있도록 하여야 되며 

지정된 위치에 부품이 사용될 수 있도록 조립을 한다.

5) 전기 조립

전기조립은 사용전압 및 소비전력에 맞추어 규정된 전기재료로 가장 안전하게 제작한다.

자동제어를 부착하여 사용자가 조정한 온도에서 일정하게 동작하여 일정한 온수를 공급할 수 

있게 제작된다.

3. 제품검사

1) 내통 검사

사용상의 결함이 없는지, 용접 가공부의의 균일 여부, 지정된 위치의 소켓 부착 여부 등을 육

안으로 검사를 한다.

육안검사에 합격된 제품은 소켓 등의 홀(구멍)을 밀폐 후 내부에 압축공기를 설계압력의 1.5

배를 주입 후 용접가공 부의의 기밀유무를 비눗물 검사로 확인하여 새는 곳이 없으면 합격으

로 하여 다음 공정으로 이동한다.

검사방법 : 전수검사, 비눗물 거품 검사, 육안

검사기기 : 압력계, 비눗물, 붓

2) 외피(외통) 검사

사용상의 결함이 없는지 용접 가공부위의 용접유무, 나사피스 작업부위의 접착 유무 등을 육

안으로 검사한다.

육안검사에 합격된 제품은 다음공정으로 이동한다.

3) 보온 검사

고밀도 보온재(폴리 우레탄 품)를 사용하여 내통에서 발생된 열이 외부에 유출되지 않도록 철

저하게 감싸주어야 하며 발포면에 미발포가 없어야 한다.

외관상 큰 결함이 없어야 한다.

검사방법 : 전수검사, 육안

검사기기 : 줄자, 칼

4) 조립 검사

조립은 내통과 외통의 결합으로 지정된 위치에 가공, 부착된 소켓등이 사용하기에 적당한 위

치에 결합되어 있는지 여부를 확인하여 조립한다.
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조립공정 중에는 항상 소켓이 수직여부, 지정된 위치에 지정된 부품이 정착이 되어 있는지 여

부를 검사하여 다음 공정으로 이동한다.

검사방법 : 전수검사, 육안

검사기기 : 줄자

5) 전기 조립(자동제어) 검사

전기조립은 1차로 부품수입검사에서 합격이 된 부품을 제품에 부착하여 자동으로 동작될 수 

있도록 견고하게 부착되어야 하며 전기조립이 완성 되면 규정과 일치한 부품인지 확인을 하고 

검사기기로 검사하여 이상이 없으면 다음 공정으로 이동한다.

검사방법 : 전수검사

검사기기 : 절연 저항계, 내전압기, 테스터기

           


